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前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规则起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由中国产业用纺织品行业协会提出。

本文件由中国产业用纺织品行业协会标准化技术委员会归口。

本文件起草单位：北京邦维高科新材料科技股份有限公司，应急管理部天津消防研究所，广州柏拉图塑胶有限公司，青岛信光游艇有限公司。

本文件主要起草人：******************。

充气式救援救生装备用涂层织物

1　 范围

本文件规定了水域充气式救援救生装备用涂层织物的结构、材料性能要求，描述了相应的抽样规则和试验方法，同时规定了标识、包装、储运等内容。

本文件适用于水域救援充气式救援救生装备充气结构用热塑性聚合物涂覆织物。
2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 18426 橡胶或塑料涂覆织物 低温弯曲试验

GB/T 23303:2009 船舶与海上技术 充气式救助艇充气腔用胶布

GB/T 31064 橡胶或塑料涂覆织物 抗刺穿性测试方法

GB/T 34315.3:2017 小艇 气胀式救生筏 第三部分：材料
FZ/T 01063 涂层织物 抗粘连性的测定

HG/T 2580 橡胶或塑料涂覆织物 拉伸强度和拉断伸长率的测定

HG/T 2581.1 橡胶或塑料涂覆织物 耐撕裂性能的测定第１部分：恒速撕裂法

HGT 2716 橡胶或塑料涂覆织物 静态耐臭氧龟裂性能的测定

HG/T 3052 橡胶或塑料涂覆织物 涂覆层粘合强度的测定

HG/T 3049 橡胶或塑料涂层织物 加速老化测试

3　 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1　 涂覆织物  coated fabrics
涂覆有橡胶和/或塑料聚合物材料的织物。

[来源：GB/T 7530—1998，3.1.1]

3.2　 水域充气式救援救生装备 inflatable device for water rescue
主要包括救援艇，救生筏，救生衣。
4 分类

4.1 充气式救援救生装备用涂覆织物按照功能分为救援艇用涂覆织物、救生筏用涂覆织物和救生衣用涂覆织物。

5 要求

5.1 外观质量

外观质量分为轻缺陷和重缺陷（见表1）。每一卷（段）产品上应不存在重缺陷，轻缺陷每100m2应不超过10个。

表1 外观质量的评定

	疵点名称
	轻缺陷
	重缺陷

	分层、气泡、划伤
	明显
	严重

	折痕、皱条、道痕
	＞50cm而＜200cm
	＞200cm

	杂质
	软质，宽度≤5mm
	硬质；软质，宽度＞5mm

	边不良，边陷
	宽度≤1cm，长度＜40cm
	宽度＞1cm，或长度＞40cm

	油污渍、色渍
	≤3cm
	＞3cm

	修补点
	≤2cm
	＞2cm

	基布或涂层破损
	≤3mm
	＞3mm


5.2  内在质量

内在质量应符合表2的规定值。

表2 内在质量要求

	项目

	要求

	
	救援艇
	救生筏
	救生衣

	拉伸强度
	≥4000N（经向）
≥3200N（纬向）
	≥2500N（经向）
≥2000N（纬向）
	≥1000N（经向）
≥800N（纬向）

	断裂伸长率


	≤30%

	撕裂强度
	舌型撕裂
	-
	-
	≥35N

	
	梯形撕裂
	≥500N（经向）
≥400N（纬向）
	≥140N
	-

	抗刺穿性
	≥800N
	/

	涂层粘合强度
	≥40N/25mm
	≥25N/25mm

	空隙度
	5min内无可见气泡

	耐老化
	不变粘、不变脆、无开裂、起泡或其他退化现象；
老化后样品的拉伸性能≥新样品拉伸性能的90%；
尺寸变化率≤2%；

	耐水解
	涂层的附着力：不小于10N/10mm；

折叠测试：无裂纹

	耐油性
	无发粘

	耐粘连
	轻度粘连或无粘连

	低温弯曲
	无开裂或其他可见缺陷


6 试验方法
6.1 拉伸强度及断裂伸长率

按照HG/T 2580:2022的8规定的方法执行。

6.2 撕裂强度

救援艇、救生筏用涂层织物撕裂试验应按照HG/T 2581.1:2009 的方法C（梯形试样撕裂法）执行；救生衣用涂层织物撕裂试验应按照HG/T 2581.1:2009 的方法A（舌形试样撕裂法）执行
6.3 抗刺穿性
救援艇用涂层织物按照GB/T 31064:2014规定的方法执行。

6.4 涂层粘合强度
按照HG/T 3052:2008规定的方法执行。

6.5 空隙度

按照GB/T 23303:2009 6.2.9.2 空气-扭曲空隙度实验规定的方法执行。

6.6 老化试验

老化试验包括3个各自独立的试验：尺寸稳定性试验、折叠试验和拉伸强度试验。

6.6.1 试验样本

6.6.1.1 尺寸稳定性试样
尺寸稳定性试验和折叠试验中，从样品上剪下4个尺寸不小于100mm的矩形试样。

6.6.2 试样老化

应按照HG/T 3049:1999的方法B，实验温度为（70±1）℃，时间为7d。

6.6.3 试验过程

6.6.3.1 尺寸稳定性试验

记录在老化试验前、后测量试样的全尺寸，计算经纱方向和纬纱方向尺寸变化的百分数。
6.6.3.2 折叠试验

将试样取出在室温下保持15min，然后在平行和垂直边缘的两个方向上连续的折叠试样，以减小显露面积到相对于原面积的1/4.展开并沿着相同的折痕但是相反的方向再次折叠试样。每个试样折叠之后，用擦干的拇指和其余手指沿着折痕按压，检查试样是否有裂纹、分层、变粘和变脆等情况。
6.6.3.3 拉伸强度试验

按照HG/T 2580:2022规定的方法执行。

6.7 耐水解性

按照HG/T 3049（等同于ISO 1419）的方法C执行，实验温度为70℃、相对湿度95%，时间14天。
将2个（100±2）mm的试样从保存的材料上剪下，在平行和垂直于边缘的两个方向上连续的折叠试样，以减少显露面积到相对于原面积的1/4，展开并沿着相同的折痕但是相反的方向再次折叠试样。每个试样折叠之后，用擦干的拇指和其余手指沿着折痕按压，检查试样是否有裂纹，分层，变粘和变脆。

6.8 耐油性
按照MSC.81(70)的5.17.13.2.2.8规定的方法执行。
将外表面暴露于温度为（20±2）℃的ASTM的1号油中历时2h后，再使两个暴露表面压制一起时应无涂层脱离织物及发粘的现象。当用手指摩擦一次后，涂层不应被抹去。

试验应在硫化处理或固化不少于16h后进行。

试验设备、试样的制备及试验程序应按ISO/TR 6065:1991中A.2.5的要求。

6.9 耐粘连性

试验应按照FZ/T 01063规定的方法执行。
6.10 低温弯曲
试验应按照GB/T 18426规定的方法执行。试样在[image: image1.wmf]0
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℃的温度下保持1h。
7 检验规则

7.1 抽样

以交货批号的同一品种、同一规格、同一色别的产品作为检验批。外观质量和内在质量的检验抽样方案分别见表3和表4。

表3 外观质量检验抽样方案

	批量N/卷
	样本量n
	接收数Ac
	拒收数Re

	≤15
	2
	0
	1

	16~25
	3
	0
	1

	26~90
	5
	0
	1

	91~150
	8
	1
	2

	151~280
	13
	1
	2

	281~500
	20
	2
	3

	≥501
	32
	3
	4


表4 内在质量检验抽样方案

	批量N/卷
	样本量n
	接收数Ac
	拒收数Re

	≤50
	2
	0
	1

	31~500
	3
	0
	1

	≥501
	5
	0
	1


7.2 判定规则

7.2.1 外观质量判定

应按5.1对批样的每个样本进行外观质量测定，符合5.1要求的，则视为外观质量合格，否则为不合格。不合格样本数不超过表3的接收数Ac，则该批产品外观质量合格。如果不合格样本数达到了表3的拒收数Re，则该批产品质量不合格。
7.2.2 内在质量判定

应按5.2对批样的每个样本进行内在质量测定，符合5.2对应要求的，则为内在质量合格，否则为不合格。不合格样本数不超过表4的接收数Ac，则该批产品内在质量合格。如果不合格样本数达到了表4的拒收数Re，则该批产品质量不合格。
7.2.3 综合判定

若按7.2.1和7.2.2判定均为合格，则该批产品合格。
8 标志、包装、运输和贮存
8.1 标志

每卷涂覆织物端部或其包装袋上应有检验结果的标志，其内容包括：

a）制造厂名及商标；

b）产品名称；

c）产品标准代号；

d）产品型号或产品标记；

e）制造日期（或编号）、或生产批号；

f）产品规格（例如：平方米克重、有效宽度）；

g）检验结果或质量等级标志；

h）基布纤维种类；

i）颜色；

j）卷长（m）；

k）生产日期。

8.2 包装

整卷涂覆织物应采用珍珠棉、气泡膜等适宜材料予以包装，以保证密实、牢固。 

8.3 贮运
8.3.1 涂覆织物在运输和贮存中应避免阳光直射、雨雪浸淋，保持清洁，禁止与酸、碱、油类及有机溶剂等影响涂覆层质量的物质接触，并距离热源1m以外。

8.3.2 涂覆织物应贮存在温度-15℃-+35℃，相对湿度为50%-80%的通风仓库内，根据不同涂覆织物应采用塔形或井形放在平整的垫木板上面，堆放高度不超过1.50m，并每季倒翻一次。
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